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@ Regendichte Bekleidung 

@ Eme regendichte Bekleidung ist mit einer ReiBverschluB- 
konstruktion (2) versehen, die einen zweiteiligen ReiBver- 
schluB (2A. 2B) mit Zahnen (3) aufweist, die etnander 
gegenuberliegend jeweils auf einem Trager (7) angeordnet 
sind. der mit dem dazugehorigen Bekleidungsteil (1) vernaht 
ist. Wenigstens eines der beiden Bekleidungsteile (1) ist mit 
einem den ReiBverschluB (2A) nach vorne Oberragenden 
Streifen als Obertritt (4) versehen. Der Trager (7) ist nach 
hinten - bezogen auf die Zahne (3) des ReiBverschlusses (2A, 
2B) - verlangert. Zwischen dem verlangerten Teil (7A) des 
Tragers (7) und dem auBenseitig sich daruber befindenden 
Bekleidungsteil (1) eine wasserdichte Beschichtungslage (8, 
9) aufgebracht. 
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Die Erfindung betrifft eine regendichte Bekleidung 
mit einer ReiBverschluBkonstruktion, die einen zweitei- 
ligen ReiBverschluB mit Zahnen aufweist, die einander 
gegenuberliegend jeweils auf einem Trager angeordnet 
sind, der mit dem dazugehorigen BekJeidungsteil ver- 
naht ist, wobei wenigstens eines der beiden BekJei- 
dungsteile mit einem den ReiBverschluB nach vorne 
uberragenden Streifen als Obertriti versehen ist 

Ebenso betrifft die Erfindung ein Herstellungsverfah- 
ren fur eine wasser- bzw. regendichte Bekleidung. 

Problematisch und ein Schwachpunkt bei regendich- 
ten Bekleidungen sind die Stellen, an denen ReiBver- 
schliisse angeordnet sind. Urn ein Eindringen von Was- 
ser oder Feuchtigkeit in diesem Bereich zu verhindern, 
ist es bekannt, die Bekleidungsteile in diesem Bereich 
mit Obertritten und Untertritten zu versehen, die je- 
weils die ReiBverschluBteile nach vorne uberragen, und 
die sich dabei entsprechend uberlappen. Auf diese Wei- 
se wird zwar ein direktes Eindringen von Wasser ver- 
hindert aber problematisch sind weiterhin der Trager, 
der im allgemeinen aus einem texlilen Material besteht, 
und die Nahte. Alle bekannten Versuche, das Problem 
bekleidungstechnisch zu losen, fiihrten nicht zu dem ge- 
wiinschten Erfolg. Ober die textile Struktur wird die 
Feuchtigkeit durch den Kapillareffekt unter den Ober- 
tritt transportiert und kann uber den Nahtfaden durch 
das Einstichloch nach innen dringen bzw. einen aufge- 
setzten Obertritt seitlich unterwandern. Dies fuhrt dazu, 
daB sich die eingedrungene Feuchtigkeit innenseitig 
ausbreiten kann. Man hat festgestellt, daB die Ausbrei- 
tungsgeschwindigkeit 1 cm pro Minute betragen kann, 
was bedeutet, daB es binnen kurzem zu einer Durch- 
feuchtung der darunterliegenden Bekleidung kommen 
kann. Der Sinn eines regen- bzw. wasserdichten Beklei- 
dungsstuckes ist damit nicht mehr gegeben. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, eine wasser- bzw. regendichte Bekleidung der 
eingangs erwahnten Art zu schaffen, bei der ein Eindrin- 
gen von Wasser oder Feuchtigkeit im Bereich einer 
ReiBverschluBkonstruktion besser verhindert wird. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch gelost, 
daB der Trager nach hinten — bezogen auf die Zahne 
des ReiBverschlusses — verlangert ist, und daB zwi- 
schen dem verlangerten Teil des Tragers und dem au- 
Benseitig sich dariiber befindenden Bekleidungsteil eine 
wasserdichte Beschichtung aufgebracht ist 

Durch die Verlangerung des Tragers und die Anbrin- 
gung einer wasserdichten Beschichtung in diesem Be- 
reich wird ein Feuchtigkeitstransport, der dann in der 
Folge uber die Nahte aufgrund des Annahens des ReiB- 
verschlusses an das Bekleidungsteil erfolgen wiirde, ver- 
mieden. Neben einem direkten Eintritt von Feuchtigkeit 
und Nasse wird damit auch ein indirektes Eindringen 
uber den Saugeffekt des oben liegenden Bekleidungstei- 
les vermieden. 

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemaBen Losung 
liegt darin, daB diese Wasserdichtigkeit auf einfachere 
und damit kostengunstigere Weise erreicht wird. 

Durch die erfindungsgemafle ReiBverschluBkon- 
struktion kann auf die Ausbildung eines bisher iiblichen 
Ubertrittes, der in einem separaten Arbeitsgang herge- 
stellt und aufgenaht werden muB, verzichtet werden. 

Dadurch entfalh die sonst ubliche zusatzliche Naht- 
abdichtung, was zu eine- insgesamt kostengunstigeren 
Herstellung fuhrt Durch die erfindungsgemafle wasser- 
dichte Beschichtung kann im Bedarfsfalle auch der in 



der Konfektionstechnik sonst ubliche Untertritt entfal- 
len. 

In einer sehr vorteilhaften und nicht naheliegenden 
Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, daB 
5 die Beschichtungslage mit einem thermoplastischen 
KJeberdeckstrich versehen ist 

Statt einer vorhergehenden Aufbringung des thermo- 
plastischen Kleberdeckstriches auf den Trager, kann 
dieser in einfacher Weise auch beim Aufnahen des ReiB- 
io verschlusses auf das Bekleidungsteil gleichzeitig mit 
aufgebracht werden. Hierzu ist es lediglich erforderlich, 
fur eine entsprechende Heizeinrichtung oder Ultra- 
schalleinrichtung und gegebenenfalls eine Zufuhrein- 
richtung fur den thermoplastischen Kleber zu sorgen. 
15 Dieses Verfahren hat den weiteren erheblichen Vorteil, 
daB dabei gleichzeitig auch die Nahte nach dem Verna- 
hen verklebt bzw. versiegelt werden, so daB ein Eindrin- 
gen von Nasse und Feuchtigkeit uber die Befestigungs- 
naht fur den ReiBverschluB verhindert wird Denkbar ist 
20 es auch, daB auf ein Vernahen uberhaupt verzichtet wird 
und die Befestigung des erfindungsgemaBen ReiBver- 
schlusses durch den thermoplastischen Kleber alleine 
erfolgt 

Von Vorteil ist es, wenn zwischen dem Kleberdeck- 
25 strich und dem Trager ein Grundstrich aufgetragen 
wird. Dieser Grundstrich muB nicht aus einem thermo- 
plastischen Klebstoff bestehen, denn seine wesemliche 
Aufgabe besteht hauptsachlich lediglich darin, die 
Struktur des darunter liegenden Tragermateriales aus- 
30 zugleichen bzw. fur eine glatte Oberflache zu sorgen. 

In einem derartigen Falle ist es dann auch nicht erfor- 
derlich, daB die Kleberschicht uber die gesamte Flache 
des Tragers aufgetragen wird. Im Bedarfsfalle kann es 
ausreichend sein, wenn nur ein partieller Auftrag er- 
35 folgt, wobei selbstverstandlich Voraussetzung ist, daB in 
diesem Falle der Grundstrich ebenfalls aus einem was- 
serdichten Material besteht Bei einem partiellen Auf- 
trag der Klebstoffschicht kann die vorhandene Techno- 
logic einer Nahtabdichtungsmaschine verwendet wer- 
40 den, die im allgemeinen fur die Verarbeitung von Band- 
material in einer Breite von 19 bis 22 mm ausgelegt ist 

Fur den Grundstrich kann ein Material auf Polyure- 
thanbasis verwendet werden. 

Fur den Kleberdeckstrich kann z. B. ein Material auf 
45 Polyurethan- oder Poiyvinylchlorid basis verwendet 
werden. 

Die Beschichtung selbst kann ein- oder mehrlagig 
aufgebaut werden. 

In einer weiteren, nicht naheliegenden Ausgestaltung 
50 der Erfindung kann vorgesehen sein, daB innenseitig 
bzw. unter dem nach vorne uberragenden Streifen des 
Bekleidungsteiles (Obertritt) ein wasserundurchlassiges 
Klebeband angeordnet ist 

Durch das wasserdichte Klebeband unter dem Strei- 
55 fen wird auch in diesem Bereich ein Eindringen von 
Feuchtigkeit oder Nasse durch ein , 'Unlerwandern' , ver- 
hindert 

In einfacher Weise kann das Klebeband ebenfalls mit 
einem thermoplastischen Kleber an dem Streifen befe- 
eo stigt werden. 

Das Bekleidungsteil kann als an sich bekanntes Drei- 
lagen- oder Zweilagenlaminat ausgebildet sein. Bei Ver- 
wendung eines Zweilagenlaminates wird man in vorteil- 
hafter Weise den innenseitig eingenahten Futterstoff 
65 auch im Bereich der Verlangerung des Tragers annahen. 
Nachfolgend sind anhand der Zeichnung Ausfiih- 
rungsbeispiele der Erfindung und ein Herstellungsver- 
fahren prinzipmaBig beschrieben. Es zeigt: 
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Fig. 1 ausschnittsweise ein Bekleidungsteil mit einem 
Dreilagenlaminat und der erfindungsgemaBen ReiBver- 
schluBkonstrukuon als FrontverschluB; 

Fig. 2 ausschnittsweise eine ReiBverschluBkonstruk- 
tion ohne ausgebildeten Untertritt; 

Fig. 3 ausschnittsweise ein Bekleidungsteil als Zweila- 
genlaminat mit der erfindungsgemaBen ReiBverschluB- 
konstruktion; 

Fig. 4 eine Nahmaschine in Prinzipdarstellung mit 
den erfindungsgemaBen Zusatzteilen zum Aufbringen 
oder Aktivieren eines thermoplastischen Kleberdeck- 
striches. 

Grundsatzlich kann das Bekleidungsteil von beliebi- 
gem Aufbau sein, sofern die Bedingung einer Wasser- 
bzw. Regendichtheit gegeben ist, wobei man in vorteil- 
hafter Weise eine Wasserdampfdurchlassigkeit fur eine 
Atmungsaktivitat ebenfalls vorsehen sollte. Das Beklei- 
dungsteil 1 gemaB Fig. 1 und 2 ist als Dreilagenlaminat 
aufgebaut mit einer auBeren Gewebelage 1A, einer 
mittleren Lage, die als Membrane IB ausgebildet ist, 
und die die wasserdichte .Funktionsschicht darstelk-und 
einer inneren Textilschicht 1C. die mit der Membrane 
IB verklebt ist und diese gegen Beschadigungen schutzt. 
Die innere Textilschicht 1C kann als Gewirk oder Ge- 
strick ausgebildet sein (siehe AusschnittsvergrdBerung 
im Kreis). 

Die ReiBverschluBkonstruktion 2 bcsteht in ublicher 
Weise aus zwei ReiBverschluBteilen 2A und 2B, die je- 
weils mit Zahnen 3 versehen sind, welche beim Schlie- 
Ben zusammenwirken und dabei kammartig ineinander- 
greifen. 

Ein Bekleidungsteil 1 (in der Zeichnung das linke) ist 
in Ublicher Weise mit einem nach vorne uberragenden 
Streifen als Obertritt 4 versehen, an dessen Vorderkante 
eine Steppstichnaht 5 eingebracht ist. Der ReiBver- 
schluB 2A wird ca. 5 bis 6 cm vor der AbschluBkante des 
Obertrittes 4 mit einer Steppstichnaht 13 an der Innen- 
seitedes Bekleidungsteiles 1 aufgesteppt. 

Die Ausfuhrung eines Untertrittes 6 fur das andere 
Bekleidungsteil mit dem ReiBverschluB 2B, der mit dem 
Obertritt 4 zusamrnenarbeitet, erfolgi in gleicher Weise. 
Dabei wird der ReiBverschluB 2B an der Innenseite des 
Untertrittes 6 soweit von der vorderen AbschluBkante 
abgesetzt, daB sich das Bekleidungsteil mit der Funk- 
tionsschicht des Grundmaterials beim SchlieBen des 
ReiBverschlusses zwangsweise nach auBen umlegt und 
eine Regenrinne bildet Dieses Verfahren ist aus der 
Konfektionstechnik hinlanglich bekannt. 

Der textile Trager 7 der beiden ReiBverschluBteile 2A 
und 2B ist nach hinten urn ca. 15 bis 20 mm verlangert. 
Auf das verlangerte Teil (und gegebenenfalls auch noch 
nach vorne daruber hinaus) , ist ein Grundstrich 8 auf 
Polyurethanbasis aufgebracht, durch den eine glatte 
Oberflache geschaffen wird. Auf den Grundstrich 8 ist 
als Kleberschicht ein thermoplastischer Kleberdeck- 
strich 9 aufgebracht Zusatzlich kann auch noch ein was- 
serdichtes Klebeband 10 durch einen thermoplastischen 
Kleber auf der Unterseite des Obertrittes 4 angebracht 
werden. Druckknopfe 11 auf der Unterseite des Ober 
trittes 4, 

stucken 12 auf der Oberseite des Untertrittes zusam 
menarbeiten, dienen in ublicher Weise nach einem Ver- 
schlieBen der ReiBverschluBkonstruktion 2 fur ein gutes 
Ubereinanderliegen von Obertritt 4 und Untertritt 6. 

Wie ersichtlich, werden die beiden ReiBverschluBteile 
2A und 2B mit Steppstichnahten 13 mit den Beklei- 
dungsteilen 1 verbunden, wobei die Steppstichnahte 13 
in dem verlangerten Teil 7A des textilen Tragers 7 ein- 
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gebracht sind. Aufgrund der Abdichtung durch den 
thermoplastischen Kleberdeckstrich 9 und insbesondere 
auch bei zusatzlicher Verwendung des Klebebandes 10 
kann gegebenenfalls auch auf einen ausgebildeten Un- 
tertritt 6, der sich uber den ReiBverschluB 2B nach vor- 
ne erstreckt, verzichtet werden. Diese Ausgestaltung ist 
in der Fig. 2 dargestellt. Wie ersichtlich endet in diesem 
Falle das Bekleidungsteil 1 im Bereich des verlangerten 
Teiles 7A des textilen Tragers 7 und wird dort entspre- 
chend gesaumt und mit dem ReiBverschluB 2B durch die 
Steppstichnaht 13 verbunden. 

Das in der Fig. 3 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel ei- 
ner Bekleidungskonstruktion ist grundsatzlich von glei- 
chem Aufbau, lediglich statt einem Dreilagenlaminat 
wird fur das Bekleidungsteil 1 ein Zweilagenlaminat ver- 
wendet. Das Zweilagenlaminat weist ebenfalls eine au- 
Bere Gewebelage 1A und eine innere Membrane IB als 
wasserdichte Funktionsschicht auf. Zusatzlich zu der 
Verbindung des ReiBverschlusses 2A bzw. 2B uber das 
verlangerte Teil 7A des textilen Tragers 7 mit dem 
-Grundstrich-8-und-dem thermoplastischen ^Kleberdeck- 
strich 9 uber die Steppstichnaht 13 mit dem Beklei- 
dungsteil 1 wird gleichzeitig auch innenseitig ein Futter- 
stoff 14 an der gieichen Stelle und mit der gleichen 
Steppstichnaht 13 aufgesteppt 

Bei dieser Bekleidungskonstruktion ist damit die In- 
nenseite des Obertrittes 4 ohne saugfahige Lage. Wenn 
ein Schutz des innenliegenden Membrans IB oder der 
thermoplastischen Beschichtung erforderlich ist, so 
kann dies mit bekannten Technologien erreicht werden, 
wie z. B. mittels Thermofixierung oder Einarbeitung ei- 
nes losen Futterstoffes, der in die vordere Saumnaht und 
den Untertritt 6 eingenaht wird. Ebenso kann gegebe- 
nenfalls auch das in Fig. 1 dargestellte Klebeband 10 in 
Form eines thermoplastischen Klebestreifens auf der 
Unterseite des Obertrittes 4 aufgebracht werden. 

Aus der Fig. 4 ist prinzipmaBig ersichtlich. wie die 
ReiBverschluBkonstruktion 2 auf das Bekleidungsteil 1 
aufgenaht wird. Hierzu kann eine herkdmmliche Nah- 
maschine 15 verwendet werden, die zusatzlich mit einer 
Heizpatrone 16 als Heizeinrichtung versehen ist. Die 
Heizpatrone 16 besitzt HeiBIuftaustrittsdusen 17 zur 
Akuvierung einer thermoplastischen Beschichtungs- 
masse bzw. Klebedeckstriches, der bereits vorher auf 
dem Trager der ReiBverschluBkonstruktion aufge- 
bracht worden ist 

Soil der thermoplastische Kleber unmittelbar vor 
dem Nahvorgang oder als Ersatz fur den Nahvorgang 
aufgebracht werden, so wird die Nahmaschine mit einer 
entsprechenden Zufuhreinrichtung 18 versehen. Bei ei- 
nem Aufbringen durch Nahen wird das Bekleidungsteil 
1 in ublicher Weise seitlich unter die Nadel 19 der Nah- 
maschine 15 eingeschoben. Wie ersichtlich, liegt die Zu- 
fuhroffnung 20 der Zufuhreinrichtung 18 ebenfalls im 
Bereich der Nadel bzw. kurz davor. Der ReiBverschluB 
2A bzw. 2B wird unter der Nadel 19 derart positioniert, 
daB eine Steppstichnaht 13 in das verlangerte Teil des 
textilen Tragers eingebracht werden kann. 

Aufgrund der Erhitzung der thermoplastischen Be- 



die in ublicher Weise mit Druckknopfgegen- schichtungsmasse, die aus der Offnung 20 austritt, kann 

die Beschjchtungsmasse an der gewiinschten Stelle, d. h. 
auf das verlangerte Teil des textilen Tragers aufge- 
bracht werden. Wird anschlieBend nach dem Einbringen 
der Steppstichnaht 13 das Bekleidungsteil durch An- 
65 druckrollen 21 entsprechend gepreBt hindurchgezogen, 
so erfolgt eine Verpressung und damit ein festes Haften 
des thermoplastischen Kleberdeckstriches auf dem Be- 
kleidungsteil 1 und dem textilen Trager 7. wobei gleich- 
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zeitig auch die beim Nahen entstandenen Durchstiche in 
der wasserdichten Funktionsschicht 1B abgedichtet 
werden. 

Die Aktivierung des thermoplastischen Klebers kann 
auch durch andere Verfahren, wie sie z, B. aus der Heiz- « 
keii- oder Ultraschalltechnik bekannt sind, erfolgen. 
Entsprechende maschinentechnische Einrichtungen sind 
hierfur bekannt 

Patentanspruche , c 

1. Regendichte Bekleidung mit einer ReiBver- 
schluBkonstruktion, die einen zweiteiligen ReiBver- 
schluB mit Zahnen aufweist, die einander gegen- 
uberliegend jeweils auf einem Trager angeordnet 15 
sind. der mit dem dazugehorigen Bekleidungsteil 
vernaht ist, wobei wenigstens eines der beiden Be- 
kleidungsteile mit einem den ReiBverschluB nach 
vornc iibcrragenden Streifen als Ubertritt verse- 
hen 1st. dadurch gekennzeichnet, daB der Trager 20 
(7) nach hinten — bezogen auf die Zahne (3) des 
ReiBverschlusses (2A, 2B) - verlangert ist, und daB 
/uischen dem verlangerten Teil (7A) des Tragers 
(7) und dem auBenseitig sich dariiber befindenden 
Bekleidungsteil (1) eine wasserdichte Beschich- 2 5 
tungilagc (8. 9) aufgebracht ist 

2. Regendichte Bekleidung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Beschichtungslage 
mil einer Kleberschicht, insbesondere einem ther- 
moplastischen Kleberdeckstrich (9) versehen ist 30 

3. Regendichte Bekleidung nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB zwischen dem Kleber- 
deckstrich (9) und dem verlangerten Teil (7A) des 
Tragers (7) cin Crundstrich (8) angeordnet ist. 

4. Regendichte Bekleidung nach Anspruch 3, da- 35 
durch gekennzeichnet, daB der Grundstrich (8) auf 
Polyurethanbasis aufgebaut ist. 

5. Regendichte Bekleidung nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der thermoplastische 
Kleberdeckstrich (9) auf Polyurethan- oder Polyvi- 40 
nylchloridbasis aufgebaut ist. 

6. Regendichte Bekleidung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Be- 
schichtung (8. 9) ein- oder mehrlagig aufgebaut ist 

7. Regendichte Bekleidung nach einem der Anspru- 45 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB innensei- 
tig bzw. unter dem nach vorne uberragenden Strei- 
fen (4) des Bekleidungsteiles (1) ein wasserundurch- 
lassiges Klebeband (10) angeordnet ist. 

8. Regendichte Bekleidung nach Anspruch 7, da- 50 
durch gekennzeichnet daB das Klebeband (10) mit 
einem thermoplastischen Kleber an dem Streifen 
(4)befestigt ist 

9. Regendichte Bekleidung nach einem der Ansprti- 
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Breite 55 
des verlangerten Teiles (7A) des Tragers (7) wenig- 
stens 1 5 bis 20 mm betragt 

10. Regendichte Bekleidung nach einem der An- 
spruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Bekleidungsteil (1) als Dreilagenlaminat ausgebil- eo 
det ist mit einer AuBenschicht (1A), einer mittleren 
wasserdichten Membrane (IB) und einer inneren 
Schutzschicht (tC). 

11. Regendichte Bekleidung nach einem der An- 
spruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet daB das 6 5 
Bekleidungsteil (1) als Zweilagenlaminat ausgebil- 
det ist, mit einer AuBenschicht (1A) und einer dar- 
unter liegenden wasserdichten Membrane (IB), 




209 Al 

6 

wobei innenseitig ein Futterstoff (14) eingenaht ist, 
der an das verlangernde Teil (7A) des Tragers (7) 
angenaht ist 

12. Verfahren zur Herstellung einer regendichten 
Bekleidung mit einer ReiBverschluBkonstruktion 
nach einem oder mehreren der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet daB die wasser- 
dichte Beschichtung (8, 9) in einem Arbeitsgang 
beim Aufnahen des ReiBverschlusses (2A, 2B) auf 
das jeweilige Bekleidungsteil (1) aufgebracht wird, 
wobei die Naht (13) in den verlangerten Teil (7A) 
des Tragers (7) eingebracht wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet daB als wasserdichte Beschichtung eine 
thermoplastische Kleberschicht (9) verwendet 
wird, die im erwarmten, flieBfahigen Zustand 
gieichzeitig wahrend des Aufnahens des ReiBver- 
schlusses (2A, 2B) auf das Bekleidungsstuck (1) auf- 
gebracht wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Bekleidungsteil (1) nach dem Ver- 
nahen wenigstens im Bereich des Tragers (7) auf 
den Trager (7) gepreflt wird, wobei die Locher der 
Nahte (13) durch die thermoplastische Kleber- 
schicht (9) abgedichtet werden. 

15. Verfahren nach einem der Anspruche 12 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Nahmaschine 
(15) mit einer Zusatzeinrichtung (16) zur Aktivie- 
rung der thermoplastischen Kleberschicht (9) und 
einer AnpreBeinrichtung (21) versehen wird. 

16. ReiBverschluBkonstruktion, die einen zweiteili- 
gen ReiBverschluB mit Zahnen aufweist, die einan- 
der gegenuberliegend jeweils auf einem Trager an- 
geordnet sind, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Trager (7) nach hinten - bezogen auf die Zahne (3) 
des ReiBverschlusses (2A,2B) - verlangert ist und 
daB auf das verlangerte Teil (7A) des Tragers (7) 
eine wasserdichte Beschichtungslage (8, 9) auf- 
bringbarist 
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